pojedinim kalupima, a s time i veliki broj razli¢itih izvedbi vrucih
uljevnih sustava u proizvodnji, moramo u tehnickim zahtjevima
to¢no definirati tip vru¢ih mlaznica i dobavljace. Na taj nac¢in
osiguravamo i lak$e odrzavanje vru¢ih uljevnih sustava u proizvo-
dnji. Kod ¢vrstog uljevnog sustava moramo definirati tip usca, jer
se obzirom na izvedbu razlikuju u zahtjevnosti izrade, a za neke
izvedbe je moguce primijeniti standardne umetke s ve¢ izradenim
geometrijama usca, koji dodatno povisuju cijenu kalupa.

U slu¢aju ugradnje senzora za mjerenje temperatura i tlakova u
kalupe, moramo u tehni¢kim zahtjevima odrediti mjesta ugradnje i
tip senzora u skladu s internim standardima.

Lasersko i kemijsko jetkane strukture na povrs§inama proizvoda i
povrsine proizvoda s visokim sjajem moramo u zahtjevima to¢no
definirati, jer imaju poseban utjecaj na cijenu i koncept kalupa.
Alatni¢ar mora u fazi pripreme ponude dobiti ponudu i misljenje
o izvedivosti strukture u kalupu od strane specijaliziranih tvrtki,
koje se bave izradom jetkanih struktura. Nacin izrade, tip i dubina
strukture moraju biti, radi razli¢itih cijena njihove izrade, to¢no
definirani. U slucaju visoko sjajnih povr§ina moramo, obzirom na
zahtjeve proizvoda, specificirati maksimalnu hrapavost, koja ¢e ob-
zirom na primijenjen plastomerni materijal osigurati odgovarajuéu
kvalitetu povrsine poluproizvoda nakon injekcijskog presanja.

Vazan element u kalupu je izrada elemenata za odzracivanje
kalupne $upljine u skladu s postavljenim zahtjevima, $to ¢e omo-
guciti injekcijsko presanje bez zaplinjavanja kalupnih $upljina i
posljedi¢no zastoja radi ¢i¢enja.

Obzirom na interne standarde, preporuke i iskustva, u tehni¢kim
zahtjevima moramo definirati i na¢in zabravljivanja i vodenja
kalupa i preporuke obzirom na primjenu standardnih dijelova na
kalupima.

Trostruki sendvic - jedan
plastomer

Proizvodnja sendvic struktura za unutrasnjost zrakoplo-
va moze biti brza i troskovno povoljna: s polietersulfonom
Ultrason E, proizvodaca BASF, proizvodaci komponenata za
unutras$njost zrakoplova mogu naciniti veliki korak naprijed
prema tom cilju.

Plastomerni Ultrason je moguce preraditi u razli¢ite komponente
sendvi¢ strukture u samo jednom alatu. To skracuje trajanje ci-
Kklusa, a s time i proizvodne troskove. Sendvi¢ sa¢injavaju pjenasta
jezgra i laminati s uglji¢nim vlaknima, a svi su nac¢injeni od mate-
rijala Ultrason E. Prema potrebi je mogude toplinski oblikovanu
pjenastu jezgru s prekrivnim slojevima prevuéi Ultrasonom E 2010
C6, koji je ojacan uglji¢nim vlaknima. Tako se u sendvi¢ uklju¢uju
ojacanja, konstrukcije i dodatni funkcionalni elementi. Kombi-
nacija 30 % uglji¢nih vlakana s amorfnim visokotemperaturnim
plastomerom Ultrason osigurava iznimna i konstantna mehanicka
svojstva laganog sendvica s pjenom u temperaturnom podruéju
-100 do +200 °C. Sendvic¢ strukture omogucuju posebno nisku
masu zajedno s visokom krutos¢u. Stoga je oblik posebice primje-
ren za unutrasnjost zrakolova (panele, bo¢ne stijene; pretinci za
prtljagu, vrata, stijene koje dijele kabine, kao i kolica te module za
kuhanje. Materijal ispunjava zahtjeve komercijalnog zrakoplovstva

Zakljucak

S tehni¢kim zahtjevima na kalup definiramo koncept kalupa
i pojedinacne sustave kalupa, u fazi trazenja ponuda dobivamo
usporedive ponude pojedinih alatni¢ara i smanjujemo razlike u
ocekivanjima narucitelja i alatnicara glede izvedbe kalupa. S po-
moc¢u kvalitetnih zahtjeva moZemo, obzirom na kompleksnost pro-
izvoda i predvideni broj ciklusa injekcijskog presanja u Zivotnom
vijeku kalupa smanjiti tro$kove izrade i odrzavanja kalupa.

Kvalitetni tehnicki zahtjevi su osnova za partnersku suradnju
narucitelja i alatnicara te za njihov zajednicki cilj —kvalitetan kalup.
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obzirom na zapaljivost i odavanje topline (‘pozar, dim, otrovnost')
i bez dodataka za sprjecavanje gorenja, $to znaci, da je sam po sebi
inhibitor gorenja.

Sendvi¢ komponente, na¢injene na taj nacin, imaju brojne
prednosti u usporedbi s tradicionalnim sacastim strukturama, pre-
vucenim fenolnim smolama: brza proizvodnja u automatiziranom
procesu, razli¢ite opcije prerade, optimirana masa itd.

> www.ultrason.basf.com
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