
Junij • 102 (6/2020) • Letnik 15116

SPAJANJE, MATERIALI IN TEHNOLOGIJE

Kako zavariti štiri vijake v 30 sekundah?

Novinar: Kakšni izzivi vas čakajo do konca leta 2020?
Jožef Kočevar: Srečali se bomo z različnimi izzivi, ki so posle-

dica časa po uspešno premagani epidemiji. Najpomembnejši je 
zagotovo, kako ohraniti dobre dobavne verige in uspešno uskla-
diti dobavne roke s proizvodnjo. V izziv nam je tudi zagotavljati 
servisno mrežo v državah, kjer se še bojujejo z ukrepi za zajezitev 
širjenja Covid-19. Prepričan sem, da bodo to vedno manjši izzivi 
ter da bodo ponovno večji izzivi razvoj in iskanje novih tehničnih 
rešitev za naše kupce.

Novinar: In kateri je bil vaš največji tehnični izziv v zadnjih 
mesecih?

Jožef Kočevar: Kako zavariti štiri vijake v 30 sekundah. (smeh) 
Da znamo vodotesno zavariti vijake na sončni strani Alp, (smeh) 
smo morali našemu končnemu kupcu dokazati s kar nekaj preizku-
si in vzorci. Gre za vodotesno varjenje vijakov na odbijač enega 
izmed prihajajočih modelov Mercedes Benz.

Novinar: Ali nam lahko bolj podrobno opišete ta projekt?
Jožef Kočevar: Seveda. Kot sem že omenil, je pri tem projektu 

šlo za vodotesno varjenje štirih bradavičastih vijakov na odbijač 
vozila. Vijaki se zaradi kratkega taktnega časa avtomatsko dozirajo 
v varilno orodje. Vijake se orientira in senzorira že v vibracijskem 
loncu japonskega proizvajalca. Zahteve Mercedes Benza so, poleg 
drugega, da je vijak po odžaganju bradavice nedeformiran ter po-
polnoma vodotesen, zaradi preprečevanja vdora vlage in posledič-
no preprečevanja korozije vozila. Zaradi teh zahtevnih tehničnih 
pogojev smo za izvor varilnega toka uporabili kondenzatorsko 
banko, kar nam je omogočilo sprostitev 130.000 A varilnega toka v 
izjemno kratkem času. 

Novinar: Laično vprašanje. Varite vse štiri vijake naenkrat?
Jožef Kočevar: Zelo dobro vprašanje. Pozabil sem omeniti, da 

se v avtomobilski industriji, če je le mogoče, zaradi nadzora nad 
varilnim tokom zvari oz. vijaki varijo posamično. Zaradi teh zahtev 

so naši inženirji skonstruirali posamično doziranje vijaka ter pre-
mikanje varilnega orodja, v katerega je vpet varjenec. Ker je stroj 
namenjen varjenju enega izdelka, je premikanje varilnega orodja 
od vijaka do vijaka izvedeno s pnevmatskimi aktuatorji.
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Novinar: Ali je čas, 30 sekund potreben za premikanje in varjenje?
Jožef Kočevar: Čas samega varjenja je zelo kratek in traja nekje 

do 5 milisekund. Vse drugo pa je čas potreben za manipulacijo 
vijakov, varilnih elektrod ter premikanja varilnega orodja. Temu 
je treba dodati še čas operaterja oz. čas ročnega vlaganja v orodje 
ter odlaganja varjenca v košaro. Zaklepanje varjenca v orodje je 
izvedeno avtomatsko. Tako da je celoten proizvodni čas za varjenca 
40 do 45 sekund.

Novinar: Zahvaljujem se vam za zanimive informacije.

Prosto delovno mesto – Prodajni inženir (m/ž)
Varjenje je naša strast! Smo družinsko podjetje na področju uporovnega varjenja 
in sledimo trendom v industriji. Našo ekipo nenehno izobražujemo in negujemo 
inovativnost. Načrtujemo in proizvajamo industrijske stroje za točkovno, kolu-
tno, bradavičasto in mikrouporovno varjenje. V našo ekipo vabimo prodajnega 
inženirja. Če se najdete v spodnjem opisu, vas vabimo med nas!

Delo obsega:
• obiskovanje obstoječih strank in vzdrževanje odnosov s strankami našega podjetja ter iskanje novih 

strank,
• priprava tehničnih ponudb in svetovanje kupcem, pogajanje pri ponudbah in sklepanje poslov na 

podlagi dogovorjenih pogojev, koordinacija prodajnih projektov,
• nudenje celovite podpore strankam s pomočjo naše tehnične ekipe,
• predstavljanje podjetja na domačih in mednarodnih sejmih.

Pričakujemo:
• vsaj VI. ali VII. stopnjo izobrazbe ekonomske smeri 

(prednost imajo kandidati z vsaj petletnimi izkušnjami s področja trženja in prodaje strojev za 
obdelavo pločevine),

• veselje do dela na področju prodaje B2B in tehnologije,
• da imate aktivno znanje angleščine, nemščine in uporabe računalnika,
• da imate vozniški izpit B-kategorije,
• da ste komunikativna, iznajdljiva in samoiniciativna oseba,
• imate izkušnje ali zanimanje za področje obdelave/spajanja pločevine in ste se pripravljeni izobraže-

vati na tem področju,
• natančnost, zanesljivost, občutek za timsko delo.

Nudimo:
• redno zaposlitev za določen čas z vsemi pripadajočimi ugodnostmi in dodatno stimulativno plačilo,
• fleksibilen delovnik od ponedeljka do petka, dopoldansko delo oz. po dogovoru,
• urejeno delovno okolje s poudarkom na inovativnosti,
• dinamično delovno mesto v podjetju, ki je prijazno družinam,
• možnost nenehne osebne in profesionalne rasti ter strokovnega izobraževanja doma in v tujini.

Kandidat naj k ponudbi priloži kratek opis, kako vidi vpliv tehnologij »CRM, Sales automation, AI, 
IoT, itd.) na mala izvozna podjetja v prihodnosti.

Ponudbo pošljte na e-naslov jkocevar@kocevar.eu
Zagotavljamo popolno diskretnost pri prijavi na prosto delovno mesto.

Rok za prijavo: 1.7.2020


